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هي عبوة جانبية موجهة يوضع فيها بطانة معدنية على شكل صحن معدني 
سميك » تسخدم ضد الدروع الخفيفة ( همر .. ) . 

وتعتمد هذه العبوة في اختراقها 7750539 
للدروع على المقذوف المتشكل 
نتيجة الإنفجار والذي يتم دفعه على 
شكل رأس طلقة تقريبا » منطلق 
بسرعة عالية (2000 - 3000 
م/ث ) » ونتيجة لهذه السرعة العالية 
ولثقل المقذوف المتشكل يتم اختراق 
الأهداف المدرعة . 

وسمّيت هذه العبوة بالصحنية لأن 
المقذوف فيها ( البطانة المعدنية ) تشبه شكل الصحن ؛ ويمكن تسميتها العبوة 
الصدمية لأنها تعمل بمبدأ الطاقة الحركية حيث ينطلق المقذوف الصحني 
بسرعة عالية ليصطدم بالهدف بقوة شديدة » وبذلك فهي تختلف عن العبوة 
الجوفاء التي تعتمد على الخرق وليس الصدم وذلك من خلال عمود النفث 
المتشكل عن انصهار البطانة المعدنية » ولذا فإن قدرة اختراق العبوة الصحنية 
أقل من العبوة الجوفاء ( 5سم - 10سم تقريبا ) إلا أنها تحافظ على فعاليتها 
حتى مسافات بعيدة نسبيا ( من 1م وحتى 50م حسب نوع العبوة ) . 


[8] مكونات العبوة الصحنية : 


1- البطانة المعدنية ( المقذوف الصحني ) : 
ويكون عادة من الحديد المطاوع ( القابل للطرق والسحب ) ويمكن 
استخدام النحاس الأحمر أيضا . ويكون شكله مقعراً مثل الصحن سميك 
من الوسط وتخف سماكته عند الأطراف . 
قياسات المقذوف : 
عمق التقعير - 10/1 القطر . 
سماكة الوسط - 10/1 القطر . 
سماكة الأطراف - 3/1 سماكة الوسط . 
2- الغلاف الخارجي : 
يكون بشكل أسطواني مفتوح من الجهتين بحيث تركب البطانة المعدنية 
من الجهة الأمامية . ومن الجهة الخلفية يركب الغطاء المعدني ويكون 
من الخارج أي أنه هو الحاضن للغلاف الجانبي . 


آلية التسديد : 

يمكن الإستفادة من أنبوبة صغيرة بطول ( 30 - 40سم ) وقطر (3- 
5 مم) وذلك بتثبيتها على منتتصف سطح العبوة بحيث تكون متوازية مع غلاف 
العبوة ومتعامدة مع البطانة » ويستفاد منها بالنظر من خلالها ومن ثم تحريك 
العبوة حتى يأتي خط التسدسد في منتصف الهدف وعندها نثبت العبوة بدون أي 
المادة المتفجرة : 

ويفضل أن تكون من المواد ذات القدرة والسرعة العالية مثل (4© -9]07]) 

ويمكن استخدام مادة (18/1) » ويراعى أن تكون المادة متماسكة ومتجانسة 
ومضغوطة لا يوجد بينها فراغات خاصة عندما نستخدم ( 11[7) المصهور . 

سماكة المادة المستخدمة خلف البطانة - قطر البطانة » أي نسبة ( 1 -1) . 

الصاعق : 

ويراعى في تثبيته بالعبوة أن يكون داخلاً في منتصف الثلث الأول من المادة 
المتفجرة ومتطابقا مع محور البطانة باتجاه منتصف المنطقة القاتلة من الهدف . 


وداخله المادة المتفجرة 


8] العوامل المؤثرة فى زيادة تأثير العبوة الصحنية : 


1- المقذوف الصحني : 
كلما كان المعدن الحديدي المستخدم لصناعة الصحن قابل للطرق والسحب 
كلما أدى ذلك إلى تشكل أفضل للصحن وبالتالي خرق أكثر » لأن المطلوب هو 
تشكّل للمعدن حيث ينعكس شكل الصحن 
( انبعاج للخارج ) وينكمش ويصغر حجمه ويصبح كتلة حديدية ملتهبة منطلقة 
مثل طلقة كبيرة الحجم »وهذا الوصف يتطلب نوع من المعدن عنده مرونة ولا 
يصلح لذلك حديد الزهر مثلا لأنه يتكسر ولا يتشكل التشكل المطلوب ‏ 


وإذا قمنا بعمل معالجة حرارية للصحن فإن الفرق سيكون كبيراً في نتيجة 

الخرق - كماثبت في التجارب العملية - وتتم هذه المعالجة الحرارية بوضع 

الصحن الحديدي في فرن حراري تحت درجة حرارة (900) لمدة ( 4 -5) 

ساعات ثم إطفاء الفرن وترك الصحن بداخله ليبرد بهدوء » وهذه العملية 

تعطي الصحن مرونة وقدرة أكبر على التشكل وتمنع تكمتّره . 

كيفية صناعة الصحن : 

يوجد عدة طرق يمكن عمل الصحن الحديدي المطلوب من خلالها : 

<< طريقة الصب (السكب) : وتتم هذه الطريقة بصهر الحديد ثم صبه بقالب 
ميهد مويق في الزمل يعطي نفس انكل الصحن المطلوب :فيد الطريقة 
غير فاعلة ويمنع استخدامها لفشلها في التجارب . 

<( طريقة الخراطة : بحيث يتم خراطة قطعة حديدية عادية حتى نحصل من 
خلالها على الشكل المطلوب .وهذه الطريقة أفضل من السابقة إلا أنها لا 
الننيجة المرغوية فلا يُنصح بها . 

ف.طريقة الكيس :( انيلص ) ٠‏ وذنك يتجيويق الي بخاص الصبحن كلم يوطسع 
عليه صاج الحديد ويتم الضغط عليه بمكبس كبير الوزن ليعطينا بذلك شكل 
التقعير المطلوب للصحن . 


2- الغلاف الخارجي : 
يمكن الأستفادة من الغلاف الخارجي في زيادة فعالية العبوة الصحنية وذلك من خلال 
عمل الحصر المناسب ويتم ذلك بتسميك الغلاف الجانبي والخلفي » ونسبة سماكة 
الحصر هي ( 10/1 القطر ) » والهدف من الحصر هو تركيز وحصر الموجة 
الإنفجارية باتجاه الهدف وتقليل تشتتها في باقي الإتجاهات » ونراعي أن يكون الغطاء 
الخلفي هو الذي يحتضن الغلاف الجانبي لذا فإننا نجعل المسننات فيه من الداخل 
ومسننات الغلاف الجانبي من الخارج مع مراعاة أن تكون المسننات من النوع الكبير 
البارز ( سن خشن وليس ناعم ) لكي يكون أكثر ثباتا وتحقيقا للحصر . 


3- المسافة الفاصلة بين العبوة والهدف : 
يمكن استخدام هذه العبوة ضد الأهداف التي تبعد من ( 1م - 50م ) » وكلما كان 
الهدف قريب من العبوة كلما ازدادت فعاليتها » علما بأن أنسب مسافة لزرع العبوة عليها 
هي ( 10م - 15م ) . 


صفحة 4 من 6 


هالعجوات المضادة للفزوخ د العيوة الس 
ااا نماذج مجربة وناجحة للعبوة الصحنية : 


النموذج الأول : 


1 - مادة الصحن : حديد مطاوع ( معالج حراريا ). 

2- قطر الصحن 15سم. 

3- سماكة وسط الصحن 1.5 سم . 

4- سماكة أطراف الصحن 0.5 سم . 

5- المادة المتفجرة ]| مصهور. 

6- سماكة المادة المتفجرة 15سم. 

7- وزت انادة التفسرة + 16 2< 27.5 لز 15 2 1.6 ح 4239 غم. 


- 4.439 كمم. 


النتيجة: خرق ( 5سم ) في الحديد على بعد 10م من الهدف. 


النموذج الثاني : 


1- مادة الصحن : حديد مطاوع ( معالج حراريا ). 
2- قطر الصحن 25سم. 

3- سماكة وسط الصحن 2.5 سم 

4- سماكة أطراف الصحن 0.83 سم . 

5 المادة المتفجرة 0171| مصهور. 

6- سماكة المادة المتفجرة 25سم. 


7- وز الادة التغسرة - 1 76 512.5 6< 25 76 1.6 > 19625 غم. 
- 19.625 كنم. 


النتيجة: خرق ( 10سم ) في الحديد على بعد 10م من الهدف. 


ا هذان النموذجان هما أهم وأفضل النماذج واكثرها نجاحا في تحقيق الهدف . 


** النموذج الثالث : (عبوة صحنية بسيطة 


يمكن الإستفادة من هذه العبوة للأخوة في الساحات ذات الحساسية الأمنية وفي حال عدم التمكن 
من تجهيز البطانة ( الصحن ) في مخرطة ضمن المواصفات الصحيحة » يمكن هنا الإستغناء 
عن الشكل الصحني للبطانة والاستعاضة عنه بقطعة حديدية مصمتة بدون تقعير ( قطعة 
مسطحة دائرية الشكل ) سماكتها تساوي - قطرها . 


- مادة البطانة : نحاس أحمر. 

- زاوية البطانة : ( 140 درجة ). 

- سماكة البيطانة 0 الصحن ) : ضمم. 

- باقي المقاسات مأخوذة من النسسب السابقة . 


ا يمكن عمل عدة عبوات مأخوذة من هذا النموذج حيث 
نعتمد زاوية وسماكة البطانة كما هي ويكون التغيير 
في القطر : وهذه بعض النماذج المجربة : 

| قطر الصحن ( 5./سم). 

مسافة العبوة عن الهدف ( 15م ). 
النتيجة : خرقت ( 2.5سم ). 


2 القطر ( 12سم). 
مسافة العبوة عن الهدف ( 15م ). 
النتيجة : خرقت ( 4.5سم) بقطر خرق ( 4.5سم). 
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